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Yeni urun

Kaliplama Proseslerini Daha Karl Y apmak istemez misiniz?

Asadida gérillen bakir rengindeki cubuklara isobar denir. isobarlar stiper 181 iletkeni olarak bilinmektedir. Isi

kaynagindan aldigi istyr tim yuzey boyunca yayarak kalip icinde uniform isi dagilimi saglamaktadir. Isil iletkenligi
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isobar ile dretilmis kauguk bir malzeme sicakiik da 180 - - - 356
175 - - 347
artran ve 1si dagitan mekanizmalar  kaliplarda ¢ok énemli faydalar 170 - - 335
saglomaktadir. isobar  yardmiyla kalp  yizeyi ile merkezi optimum 165 - - 329

kaliplama sicakliginda tutulmaktadir.

isobar bir ucundan aldig isyr tim cubuga uniform ve hizli bir sekilde yayarak tretimde minumum %10 oraninda
artis saglamaktadir. Macanin ¢alisan ylzeyi boyunca olusan sicaklik gradyeni neredeyse diz bir ¢izgi olusturur ve
bu sekilde eneriji tUketiminden tasarruf saglanir. Isobar teknolojisi calismakta var olan kaliplara veya magalara higbir
ek donanima ( kablo herhangi bir baglanti ) gerek duymadan monte edilebilir. Aynca isobarlar yardimiyla Uretilen
isitict plakalarile kalip daha az sirede homojen bir sekilde isitilmaktadir. Ayrica rezistanslar ariza yaptiginda isobarlar

sayesinde Uretim kesintisizdevam edebilir.

Standart isobarlar @2mm' den @30mm'e kadar ve boylarn 50 mm' den 320mm'ye kadar , ayrica musteri isteklerine
gore istenen cap ve boylarda Uretebilmektedir. Kalip icine yerlestirilen isobarlar kalip calishidr strece
calisabilmektedir. Bu teknoloji ozellikle kaucuk ve termoset plastiklerin kaliplama islemlerinde
kullaniimaktadir.YUksek miktarda enerji transfer edilmesine ragmen isobar uclan arasindaki sicaklik farki +1 °C

foleranslarindadir.

isobarnn Kaliplarda Sagladidi Faydalar ;

v Uriinkalitesi artar, hurda oranlan diger,

v Kalip sicakiigiuniform hale gelir, kalip sabit sicaklik seviyesi artar
v Sicaklik farklanndan olusan hatalar dnlenir,

v Setupzamanlanduser, Urdnimalatsuresi azalr,

v Urin maliyeti azalir, enerji tasarrufu saglanir

Kaynak : www.ironff.com
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MOLDWIZARD Plastik Enjeksiyon Kalip Sibirbazi

Bir plastik enjeksiyon kalibr yapim asamalarni adim adim iginde barnndiran Unigraphics fonksiyonlar grubudur.

Dunyada ve Turkiye'de basansi kanitlanmig bir Grinddr.

Turkiye'de 40'tan fazla kalip firmasi, bu Grand kullanmaktadir. Kalip hazilama suresi, Urdnd kullanan firmalarda 10 kat

kisalmusgtr.

Moldwizard, baslica su yetenekleri sunar:

- Cekme paylar veriimesi

e Kalp ayiirma hattinin otomatik ya da
manuel olarak bulunmasi

* Kalip ayirma yuzeyi olusturulmasi

e Hozrr standart kalip setlerinin  sisteme
standart olarak eklenmesi

e Standart kalip elemanlarn kitGphanesi

* Hazirmaca mekanizmalar
*  Gecis Unitesi

e Calstinci tnite

¢  Gecme model eklenmesi
e Sogutma kanallar

* Elekirod hazilama

e Parcalistesi

e Otomatik teknik resim
Kaynak: htfo:/fwww.bogaziciyazilim.com

Progressive Die WIZARD

Prograsif sac kalip Uretenler icin gelistiriimistir ve gereki
otomasyonu saglar. Kaliplamaya séz konusu olacak
Urtin, Unigraphics Sheet Metal modulinde tasarlanmis
ya da Unigraphics CAD moduliinde modellenmis olabilir.
Bu model, baska bir programdan gelse bile, prograsif
kalip sihirbazinin nesne tanima ozelligi sayesinde, bu tar
geometrilere otomatik olarak Unigraphics Sheet Metal
modulinde yaplimis gibi parametre kazandiracakiir.

Progressive Die Wizard, baslica su yetenekleri sunar:

- Banftasarmi

¢ Hurda malzeme tasarmi

e Bantsimulasyonu

e Kuvvetlerin hesaplanmasi

e Hazrrstandart kalip setlerinin ofomatik olarak eklenmesi
*  Kesme bukme aparatiannin kalilba eklenmesi

* Standart parca kitdphanesi

o Otomatik teknik resim hazirlanmasi
Kaynak: htto://www.bogaziciyazilim.com
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Hareket Analiziigin Cozim

Unigraphics'in hareket andlizleri icin ¢6zUm araci olarak q‘

islev gdren Mekanizma modull, sanal protfotipi olan

mekanizmalann  caligtinimasini saglar. Bu  moddl,

Unigraphics'in Modelleme modullyle iliskilidir. Modelin FEA & ]\43]{3 nik

geometrik ozellikleri degistiginde, dnceden hazirlanmig A-n a ‘li?. Cd?.u T.n'] éli

mekanik analiz de otfomatik olarak degisecekiir.

Unigraphics Mekanizma moduluyle, en karmasik
mekanizmalar bile ¢ozulebili. Bu modul, statik, kinematik ve kinetik (dinamik) simulasyonlarn destekler.

Mekanizmna modull, sanal prototipe baglanti elemanlan atayabilir. Yaylarn tanimiayabilir; piston mekanizmalarini
yerlestirebilir; hareketlendirici elemanlar ile kuvvet ve tork gibi hareket etkenlerini tanitabilir. Ayrnca, yercekimi
kuvvetine goére nesnelerin serbest hareketlerini gérmeyi saglar. Montaj elemanlan arasinda cakisma analizi
yaplmasina izin verir. Hareket simulasyonu tamamlanan mekanizmalarin, sonradan goésteriimek Uzere MPEG

dosyalarni hazirlar.
Kaynak: htto://www.bogaziciyazilim.com

Standart ve gl perginler:
MS 60 ve Titgemeyer islem Kontrol Sistemille Ep Yiksek islem Givenligi

Percinin, ofomobillerin ve ugaklann endUstriyel Uretiminde ve diger bazi dnemli teknolojilerde kullanimi, hafif ve
karma yapilara olanak fanimayan geleneksek baglama teknolojilerinin yerini almaktadir. Perginlemenin bir diger
avantaj, sonraki safhalarda problemlerin orfaya cikmasini engelleyecek mikemmel islem guvenligine sahip
olmasidrr. Hava yastikian veya otomobil koltuklan gibi bircok uyguloma ve Urdnler yaygin belge islem
(dékumantasyon) gerektirmektedir. Titgemeyer islem kontrol sistemleri, Ureticilerin, gizli percinleri, kilit halkali
civatalar, isleme civatalan ve gizli percin  somunlarni  sorunsuz olarak
baglamalanni ve baglama strecinin %100 guveniliikle belgelenmesini
olanakli kilar. Titgemeyer kontrol sistemi, hidropndmatik araclara entegre
edilebilir veya seri Uretimde kullanilan bir perginleme biriminde otomatik

Uretimle birlikte kullanilabilir,

Geregler, percinleme isleminin ilgili butin paramatrelerinin - kadedilip
¢6zUmlendigi bir analiz cihasiza baglanir. Belgelenen baglama strecleri PC'de ya
da bir lap-top'ta géruntulenebili. Bu, yeni teknolojilerin ve deneyimlerin
teknisyenlere ulasmasini saglar. Sistem ayni zamanda, gerekli glvenligin
yani sira, daha sonra pahallya mal olacak yeniden ¢alistirmayi ve Urin
problemlerinden dogacak zararlar icin tazminat 6deme
zorunlulugunu ortadan kaldiracagindan, blytk oranda tasarruf

imkani da sunmaktadir.

Kaynak : Titgemeyer juergenwenizel@titgermeyer.com
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