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OTOMASYON ISLERINDE TiTRESIMLi BESLEME UNITELERI

A. Turan GUNES
Makina Muhendisi

tomasyon uygulamalannda is parcalarnin
belilenmis konumlarda islem gorecedi
yerlere sevk ediimelerinde titregimlibesleme
Uniteleri yaygin olarak  kullaniimaktadir.  Cogunlukla
vibratér ismi ile anilan basit yopill fakat cok yararl
gorevier yapan bu Uniteler asagidaki yozi dizisinde

kisaca tanilacakir.
Vibratérlerde is parcalan sevk amaglanna goére

genel olarak helisel ve dogrusal olarak iki ana cesit
yoringede hareket ederler. Sekil 1'de is pargcalannin
dairesel ydéringede hareket ettigi vibratorlere ait

basitlestiriimis tanitim resmi gértimektedir.
Vibratdrde is parcalannin konuldugu ( 2) numarali

kazan ftitresimleri karsilayabilecek kitlede yapimis ( 6 )

numarall gévdeye dikeye gbre 250 agi yapacak

Sekil 1. Vibratord Olusturan Ana Eleraniar

1- AC-Elektro miknatis 2- Kazan/tambur

3-Helisel irmanma seridi/ Rampa 4- Cikis agzi
5-Tifresimyaylari, 6-Altgévde 7 -Titresim emicili
baglama ayakiari
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sekilde cevreye U¢,dort veya daha fazla sayida
yerlestiriimis  (5) numarall yaprak yay paketi ile
baglanmistir. Alt tablaya bagdl (1) numarall AC-elekiro
miknatisa enerji verimesiyle birlikte periyodik ¢ekme
hareketi sonucu icinde is par¢alannin bulundugu kazan
saga-sola kisa helisel fitresim hareketi yapar. Kaguk
boyutlu vibratérlerde  titresim Sekil 1°'deki gibi merkezde
bulunan bir adet AC-elekiro miknatisla saglandigr gibi,
buyUk kapasiteli vibratorlerde kazan Sekil 2'de goraldugu

gibi cevresel dlizenlenmis ve paralel baglanmis iki veya

dahafazla sayida miknatis grubui ile fitrestirilir.

Sekil 2. Cift Miknatisl Vibrator AlthQi (ATA)
1- Alt gévde 2- Kazan baglant istavrozu 3- Elekfro miknatisiar
4-Tifresim yay paketi

Vibratorlerde ki helisel salinim hareketinin ydnua (saat
yonunde veya ftersi) titresim yaylannin saga veya sola
yatik baglanis konumuna gére degisir. Bu durum parca
besleme yonunu belirler.Otomasyon Unitesinin yapisi ve
vibratérin Unitedeki konumuna gdre parca besleme

yénu belirlenerek helisel salinmini o yénde yapan
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vibratér temin edilir.(50 200) mm /s araldinda olan
besleme hizi vibrasyon degerinin degisimi ile
ayarlanir.Viorasyon degisimi kiicUk boyutlu ve merkezi
miknatisl - vibratérlerde miknafis hava  boslugunun
eksantrik mekanizmasiyla degistiriimesiyle ayarlanir. Sekil
2 deki gibi cok miknatisli vibratdrlerde ise titresim degeri
potasiyometre kullanilarak elekirik degisimi ile saglanir.

Titresim genligi 1mm den azdrr.

Kazan rampasindakiis pargasinin konumu Sekil 3'de
sematik olarak goérdimektedir. i§ parcasi boyutlarnna
uygun yaplimis, kazan yan yuzeyine kaynakli ve helisel
sekilde yukselen (2) numaral parca yurayds yolu (rampaq)
helis acisi (B) yaklagik olarak 2°'dir. Bu yUkselti agisi en
fazla (5°) yapilabilir. (3) numarall AC-Elektro miknatisa
enerji verimesi ile (2) numaral rampa kazanla beraber

(dh ) genlik de@erinde ¢ok kiicuk helisel fitresim hareketi

yapar,

Sekil 3. Vibratérae Ydrdyds Rampasi Uzerindeki s Parcasi
1- /§ parcasi 2- Yartyus yolu (rampa) 3- AC-Elekfro miknatis
4- Kazani taslyan yaprak yay demeti

Titresim belirli bir degere erisince basite indirgenmis
anlatimla o zamana kadar rampa ile birlikte fittesen
fakat relatif yer deg@isim hareketi yapamayan is parcasi
ciplak gdzle goérllemeyecek kadar kUclk — mikro
sicrama  surtklenme hareketleri  yaparak rampadan

yukar tirmanir ve ¢ikis agzina ulagir. Timanma hizi fitresim
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degeri ile dogrudan bagintiidir. Cikisa ulasan is parcasi
buradan genellikle dogrusal vibratére aktanlr ve

sonugtaislem merkezine tasinmig olur.
is parcalannin vibratér cikisina ulasmalan vibratérin

tagima  gérevinin yalnizca bir balimind  kapsar. s
parcalannin yalnizca  kullanim yerinde 6n gérulen
pozisyonda olanlan ¢ikisa ulasmall uygun pozisyonda
olmayanlar kazana geri ddénmelidir. Bunun igin yurdyUs
yolunda ilerleyen parcalann yalnizca &n  gérulen
pozisyonda olanlarnnin ilerlemesine izin verecek
digerlerinin kazana geri donmesi saglayacak bir dizi

Onlem almak gerekir. Basit bir omek Sekil 4'de

gordlmektedir.
Vibratér tas seklinde parcalan otfomat tezgahina

sevk icin kullaniimaktadrr. Vibrator cikisinda parcalarn
agzi acik kisminin Uste gelmesi istenmektedir. Tabani
yukar bakanlar kazana geri dénecektir.  YUurlyUs
rampasindaki parcalarnn istenen konumda olanlarnnin
ilerlemesine izin veren, tabani yukarn bakanlan kazana
dusuren (A-A) kesitide gorllen ayirag istasyonunda agirlik
merkezi prensibinden yararlanimigtir. Parca ¢apindan
bUytk yapilmis ayrac yanginin dilinin uzunlugu parca
agirik merkezinden (a) kadar uzun tutulmustur. Boylece
agzi acik parcalar (A-A) kesitinde gorildUgu gibi asagiya
dismeden ilerleyebilmektedir. Tabani yukar bakan
parcalar ise (B-B) kesitinde gorlldigu gibi ayrrag
yanginda tutunamayip asagiya kazan dibine

dusmektedir.
Vibratorlerin ¢ikis agzina yalnizca dogru konumda

olan pargalann gelmelerini saglamak icin ¢cikisa gelene
kadar cesitlli bodlgelerde parcalan istenen konuma
getirmek veya dogru konumda olmayanlarin
gecmelerine izin vermeyerek kazana geri donmesini
saglomak icin - bir dizi dnlem alinmasi gerekir.Cesitli
kaynak yayinlarda konu ile ilgili pek cok ilging &rmek

bulmak mumkundur. Kaynak ¢ozimlerde genellikle is
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Kesit B-B

Kesit A-A

Sekil 4. Vibrator YurdyUs Rampasinda Bulunan Pargalarin Yalnizca Dogru Konumda Olaniarinin llerlemesinin Saglanmasi

e

Sekil 5. Prizmatik Sekilli Pargalarin Dikey Konuma Getirilerek
Sevk Edilmeleri

1-Rampa, 2- Diklestirici Ray, 3-Kazan Duvar, 4-Ddasdracu
parcalan geometrik dzellikleri dikkate alinarak benzer
Ozellikli  olanlar  gruplamalara  ayrimis ve bunlara

uygulanan yontemler tanitilmistir. Asagida konuile ilgili iki

basit drnek verilmistir.

Sekil 5'de prizmatik sekilli is parcasinin dikey konuma
getirilerek kazan ¢ikigina sevk ediimeleri gérlimektedir.
Parcanin uzun kenar Uzerine dikilmeleri igin
uzunlomasina yatay pozisyonda (5) numarall diklestirici
ray ucuna gelmesi gerekir. Bunun igin (4) numaral
disUricdnin bulundugu istasyonda  kisa kenar kazan
duvarnna bakacak sekilde gelenler agirlik merkezlerinin

rampa ylUzeyinin disinda  kalmalanndan dolayr egik

duzlemden kayarak kazana duserler. Dik pozisyonda
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gelenlerise (4) numarall parga tarafindan kama etkisi ile
itelenerek yine kazana duserler. Uzunlamasina yatay
pozisyonda (4) engelinden gecebilen parcalar da (2)
numarall giris tarafl par¢a enine uygun yapimis ¢ikisa
dogru daralarak giden egik rampayi firmanirken ice
dogru devrilerek istenilen konuma gelmis olurlar ve ¢ikis
agzindan sevk islemleri baslar.

Civata, pergin vs. gibi parcalann kullanim yerlerine
bas kisimlannin yukarn bakacak sekilde sevk edilimeleri
istenir. Bu tur bir konumlandirmanin U¢ istasyonda

yapildigr uygulama $ekil 6'da gérliimektedir. Parcalarin

Sekil 6. Cwata, Pergin ve Benzeri Sekilli Pargalarin Bas Kisimiari
Yukari Gelecek Sekilde Sevk Kanalina Yonlendiriimeleri

1-Yuvarlama Rampasi 2- Cikis 3- Sevk Kanali 4- Kazan Duvari
5-Yonlendirici 6- Dusdracu
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cikis kanalina girebilmeleri icin bas kisimlarnnin arkada ve
yatay konumda gelmeleri gerekir. Dikey konumda
gelenler (6) numarali itici tarafindan kazana dusuralur. Bu
istasyondan yalnizca yatay konumdaki parcalar
gecehbilir. Bas tarafi ileri bakan parcalar (6) yonlendiricisi
tarafindan kazana dasurdldr. Buradan yalnizca ucu éne
bakan yatay konumdaki pargalar gecebilin Bu
pozisyonda ilerleyen pargalar (3) numarall kanala
duserek bas kisimlan yukan bakacak sekide sevk
kanalinda siralaniriar. Kanala giremeyenler (1) numaral

egik rampadan yuvarlanarak kazana duser.

AldlNe’den
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Beslenecek parcalarin sekline, dzelligine, boyutuna
ve besleme sartlanna gore belilenecek vibratorierde
tahrik Uniteleri benzer yapida olmalanna karsilik kazan ve
rampa tasanmian tamamen beslenecek ise 6zgu
yapilir. Bu isler cogunlukla da vibratér - Ureticileri ya da
otomasyon Unitesinin  imalatcilan  tarafindan  yapllir.
Ornek olusturmasi bakimindan nipel pargasina
ofomatik olarak O-Ring fakacak tezgah icin yapimis

basit bir vibratér kazaninin tantimi Sekil 7°de verilmistir.

Uzerinde vida ve O-Ring kanall olan basit yapil is

parcasinin kazan ¢ikis agzina bas kismi asagida olacak
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Sekil 7. Is Parcalarinin Dogru Konuma Getirilmeleri
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Dogru konumlu parga
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pozisyonda gelmesi istenmektedir. Bunu saglamak icin
clkis 6ncesi ki istasyon belirenmis uygun konumda
gelmeyen parcalar buralarda yapilimis basit ayncilarla
kazana dustrilerek sorun ¢ézilmastr. ik istasyonda
yapllan kama seklindeki (X) engeli yatik olarak herhangi
bir konumda gelen parcalan kazana dusurdr.  Parca
rampadan (18 mm) yukarya kaynatiimigtir. i§ parcasinin
yUksekligi (17 mm) oldugundan (C) ve (D) pozisyonunda
dik konumda gelen parcalar engele takimadan bu
istasyondan gecebilecekdir. (E) ve (F) pozisyonundaki
gibi yatik olarak gelen pargalar, parcanin  bas ¢apl
(24mm) oldugundan (18mm) yapimis aralikian
gecemeyecek ilerlemeye calisiken engel parcadaki

kama etkisi ile kazana dusecekdir.

pozisyonda gelen parcalann gegcmesine izin verirken ,
tabani yukan gelen yanlis pozisyondaki parcalarn (B-B)
kesitinde gorildugu gibi disan dogru iteleyerek  kazana
dusurdr. Bdylece cikis kanalina bas kismi ile rampaya
oturmus is parcalann ydnlendirimeleri saglanmis olur.
Kazan tabani is parcalannin helisel yUkselen sevk
rampasina yonlenmesi icin (Cevreye dogru yayilmalar

icin) konveks bicimde yapilmistr.
Kazan sekilleri silindirik veya Sekil 8'de gorlldugu gibi

kademeli bicimde olabilir. Hangisinin daha iyi bir tasanm
oldugunu sdyleyen bir kural yoktur.Se¢im kismen parca
geometrisine ve tipine baglidir. Sagda goérulen kademeli

fip kazanin bir avantaiji ilerleyen pargalar herhangi bir

Sekil 8. Silindirik ve Kademeli Kazanli Vibratorler
Ik engeli gecebilen dik pozisyondaki is parcalan
rampada ilerleyerek (Z) istasyonuna ulagir. Bu
istasyondaki aynm isinde ise parga geometrisi dikkate
alinarak agirlik merkezi  prensibinden  yararlaniimigtir.
Parca yuksekliginde aralik birakilarak kazan yan ylzeyine

kaynatilan (Z) parcasi (C) seklindeki gibi dogru
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uygunsuzluk durumunda asagi dustigu zaman sadece
bir kademe geri duser. Silindirk kazanlarda ise kazan
dibine dustugunden geriye gelmesi icin daha uzun yol
kat etmesi gerekir. Kazan kapasitelerinin - artinimasi
amaclyla Sekil 9'da gérlldugu gibi rampalarn kazan

disina tasinldigi durumlarda olabilmektedir.
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Sekil 9. (T) Seklinde Parga Besleyen Vibratérde Kazan Disina
Tasinmis Rampalar

AldlNe’den
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suretiyle otomatiklestirilebili. Kazana konulacak
seviye sensdrunden uyar alan konveydr belirlenmis
Vibratorler

miktarda is parcasini kazana yukler.

gurdlttld calsan aygitlardir,  Gardlta  kirliliginin

onlenmesi amaciyla izolasyon malzemeleri
kullanilarak vibratérler maskelenmektedir. Sekil 10'da
ses izolasyonu yaplimis otomatik konveyor yuklemeli

vibratér ekipmani gérulmektedir.

Sekil 10. Ses Izolasyonu Yapilmig Otomatik Yaklerneli Vibrator Sisterni

Korozyon ve asinmalarin énlenmesi,is
parcalarinin korunmasi,kaymalarin éndne gecilmesi
vb. gibi dustncelerle kazanlarnn ¢esiti  madde ve
sekillerle kaplamalarn yapilabilmektedir. Koazandakiig
parcalarnnin tikenme periyotlan dikkate alinarak
belirli araliklarla is parcas yuklemesi yapilmasi

gerekir. Bu islem yUkleme konveyorleri kullanmak
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